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1. Verfahren zum Umspinnen eines in Achsrich- 
tung kontinuierlich bewegtcn strangformigen Gutes, 
insbesondere der Seele oder einer Verseileinheit 
eines elektrischen Kabels mit einem band- oder 
fadenformigen Material, bei dem das band- oder 
fadenfdrmige Material von einem auBerhalb der 
Spinnachse raumfest angeordneten Vorrat abgezo- 
geiu anschlieCend koaxial zum strangformigen Gut 
vorubergehend gespeichert und dann auf das 
strangformige Gut aufgesponnen wird, d a d u r c h 
gekennzeichnet, daB das band- oder fadenfdr- 
mige Material (2 F 19) nach dem Abziehen in 
nebeneinanderliegenden Windungen gespeichert, 
mit abschnittsweise wechselnder Spinnrichtung auf 
das strangformige Gut (3, 20) aufgesponnen und 
mindestens an den Umkehrstellen der Spinnrichtung 
mit dem strangformigen Gut stoff- oder kraftschlus- 
sig verbup^en wird. 

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf das strangformige Gut (3, 20) vor 
dem Umspinnen mit dem band- oder fadenformigen 
Material (2, 19) ein mindestens einseitig mit einer 
Klebeschicht versehenes Rand (12) in Langsrichtung 
aufgebracht wird. 

3. Vorrichtung zur Durch fuh rung des Verfahrens 
nach Anspruch 1 oder 2 mit einer aus einem das 
band- oder fadenfdrmige Material vorubergehend 
aufnehmenden Speicher und einem Spinner beste- 
henden. konzentrisch zur Achse des strangformigen 
Gutes drehbar angeordneten Spinneinrichtung. 
dadurch gckennzeichnet. du^ der Speicher (6, 15) 
freilaufend gelagert is* und daB der Spinner mit 
abschnittsweise wechselnder D ehrichtung antreib- 
bar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Speicher (6) und der Spinner (9) 
gemeinsam auf einem rohrfdrmigen Tragorgan (5) 
gelagert ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4 mit .einem 
zwischen dem Vorrat des band- oder fadenformigen 
Materials und der Spinneinrichtung bezuglich der 
Spinnachse feststehenden Speicher mit veranderba- 
rem Speicherinhalt. dadurch gekennzeichnet. daB 
dem zylindrisch ausgebildetem Speicher (15) cine urn 
die Spinnachse nicht rotierende. in Richtung der 
Spinnachse bewegbare, das band- oder fadenfdrmi- 
ge Material (19) dem Speicher /.ufiihrende Auflauf- 
rolle (16) und eine mit dem Spinner umlaufende. in 
Richtung der Spinnachse ebenfaifs bewegbare. das 
band- oder fadenfdrmige Material (19) von dem 
Speicher (15) abfuhrende Ablaufrolle (17) zugeord- 
net sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4 zum 
Umspinnen des strangformigen Gutes mit einem 
fadenformigen Material, mit einem zwischen dem 
Vorrat dc% band- oder fadenformigen Materials und 
der Spinneinrichtung bezuglich der Spinnachse 
feststehenden Speicher mit veranderbarcm 




Beispielsweise in der Kabeltechnik besteht haufig die 



Aufgabe, ein langgestrecktes Gut, also beispielsweise 
einen Leiter. ein Aderbundel oder eine Kabelseele, mit 
einem band- oder fadenfdrmigen Material zu umspin- 
nen. Bei diesem band- oder fadenformigen Material 
5 kann es sich beispielweise um ein Papier- oder 
Kunsutoffband handein, das zu einer offenen oder 
geschlossenen, elektrisch isolierenden oder auch war- 
medammenden Schicht versponnen wird. oder um ein 
Metallband, das nach dem Umspinnen als tlektroma- 
to gnetischer Schirrn dient wie beispielsweise ein Stahl- 
band uber dem AuBenleiter eines Koaxialpaares. oder 
auch um einen Kennzeichnungsfaden. 

Oblicherweise wird das band- oder fadenfdrmige 
Material auf das zu umspinnende, von einem bezuglich 
der Spinnachse feststehend angeordneten Vorrat 
ablaufende und in eine bezuglich der Spinnachse 
ebenfalls feststehend angeordnete Aufnahmevorrich- 
tung einlaufende strangformige Gut in einem kontinu- 
ierlich en SpinnprozeB aufgebracht, bei dem das in 
20 einem Stuck zu verspinnende Spinnmaterial auBerhalb. 
der Spinnachse angeordnet ist und um das gestreckt 
durch die Spinneinrichtung hindurchlaufende strangfdr- 
mige Gut herumgefuhrt wird. Hierfur werden soge- 
nannte Tangential- oder Radialspinner eingesetzt. Bei 
25 derartigen Spinnern werden aber relafiv groBe Trag- 
heitsmomente wirksam. die die Abzugsgeschwindigkeit 
nicht nur des Spin iprozesses, sdndern anderer gleich- 
zeitig ablaufende Arbeitsvorgange, wie beispielsweise 
eines Verseilvorganges. unerwunscht begrenzen. 
io In neuerer Zeit sind sogenannte Zentralspinner 
entwickelt worden, bei denen die Vorratsspulen koaxial 
zur Spinnachse angeordnet sind (AT-PS 2 83 568). 
Derartige Spinner kdnnen mit sehr viel hdheren 
Drehzahlen betrieben werden als Radial- und Tangen- 
**> tialspinner. Bei diesen Spinnern muB jedoch bei einem 
Wechsel oder einer Neubestiickung der Vorratsspulen 
das zu umspinnende strangformige Gut zerschnitten. 
durch die neue Vorratsspule hindurchgefadelt und 
wieder zusammengefiigt werden. 
■**> Zur Herstellung rohrfdrmiger Kdrper aus Bandern 
oder zum Umwickeln strangfdrmigen Gutes mil einem 
Band sind Vorrichtungen bekannt, bei denen das 
Umwickeln mit stets gleichbleibender Richtung und 
ohne eine Unterbrechung des Wickelvorganges beim 
*»* Nachfulfen des Bandvorrates erfolgt. Hierzu ist der 
Bandvorrat auBerhalb der Wickelachse raUmfest an- 
geordnet. Das Band lauft von diesem Vorrat zunachst in 
einen Speicher ein, der das zu umwickelnde Gut 
konzentrisch umgibt.und wird anschlieBend mit dem um 
50 das strangformige Gut rotierenden Speicher auf das 
strangformige Gut aufgcwickelt. Der Speicher besteht 
aus einem oder mehreren mit Fuhrungsrollcn bestuck- 
ten Ringen. wobei die Speicherkapa/itat durch Ver3n- 
derung des Teilkreisdurchmessers, auf dem die Fuh- 
H rungsrollen angeordnet sind. oder durch eine gegenlau- 
fige Drehbewcgung der konzentrisch angeordneten. mit 
zwischengeschalteten Umlenkrolleri verschenen 
Speicherringe abwcchselnd ver^rdBert und verkleinert 
werden kann (DE-AS 1199 095. US-PS 32 73 814). 
b0 Hierzu ist allerdings ein erheblicher konstruktiver 
.r&SUfw.and erfdrderIich..Auch warden auf das Bandmate- 
^jnai relativ rgrdBe' Zugkr|fEe%usgeQbt ( ^ bei 
ibreiten und/oder mechahisch hdher beanspruchbaren 
Bandern moglich isL 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren mil den Merkmalen des Oberbegriffes des 
Anspruches 1 derart zu modifizieren, daB unter ' 
BeibehaltUng hdher Spinngcschwiridigkeuen auch fa- 
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dcnfdrmiges Material verarbeitet werden kann; weiter- 
hin soil die zur Durchfuhrung des Verfahrens geeignete 
Vorrichtung konstruktiv einfacher als die bekannten 
Vorrichtungen aufgebaut sein. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist gemaB der Erfindung 
vorgesehen, daB das band- oder fadenformige Material 
nach dem Abziehen in nebeneinanderliegenden Win- 
dungen gespeichert, mil abschnittsweise wechselnder 
Spinnrichtung auf das strangformige Gut aufgesponnen 
und mindestens an deri Umkehrstellen der Spinnrich- 
tung mit dem strangformigen Gut stoff- oder krafN 
schlusrig verbunden wird. 

Mit dem neuen Spinnverfahren wird das band- oder 
fadenformige Material mil abschnittsweise wechselnder 
Spinnrichtung auf das strangformige Gut aurgesponnen. 
Dieses Spinnverfahren soil daher im folgenden in 
Anlehnung an aus der Verseihechnik bekannte Verfah- 
ren. bei denen Verseiletemente zu einer Verseiieinheit 
mit abschnittsweise wechselnder Verdrillungsrichtung 
verseilt werden. als ein SZ-Spinnverfahren bezeichnet 
werden. 

An sich ist ein Verscilverfahren mil abschnittsweise 
wechselnder Verseilrichtung. also ein SZ-Verseilverfah- 
ren. bekannt. bei dem die zu verseilenden Elemente von 
auGerhalb der Verseilachse raumfest angeordneien 
Vorraten abgezogen, mit Hilfe mehrerer oszillierender 
Scheiben um die Verseilachse herumgefuhrt und infolge 
der oszillierenden Bewegung der Scheiben mit ab- 
schnittsweise wechselnder Verdrillungsrichtung auf 
einen Kern aufgeseilt werden (DE-OS 18 06 334). Um 
mit diesem Verfahren langere Abschnitte gleichbleiben- 
der Verdrillungsrichtung erzielen zu konnen. ist eine 
groBe Anzahl von oszillierenden Scheiben erforderlich; 
wegen des hiermit verbundenen maschineilen Aufwan- 
des laBt sich dieses SZ-Verseilverfahren nur begrenzt 
anwenden und ware daher auch zum Umspinnen eines 
strangformigen Gutes mit einem band- oder fadenfor- 
migen Material nur begrenzt geeignet. 

Bei dem neuen SZ-Spinnverfahren wird das band- 
oder fadenffrmige Material mindestens an den Um- 
kehrstellen der Spinnrichtung mit dem strangformigen 
Gut kraft- oder stoffschlussig verbunden, damit das 
band- oder fadenformige Material auch an den 
Umkehrstellen der Spinnrichtung die zum Bespinnen 
erforderliche mechansiche Belastung aufnehmen kann. 
Bei dieser Verbindung kann es sic'i beispielweise um 
eine Klebe-, Haft- oder SchweiBverbindung handeln. 
Die jeweilige Verbindungsart hangt dabei von der 
Materialkombination band- oder fadenformiges Mate- 
rial/strangformiges Gu„ ab. Beim Aufspinnen eines 
Papierbandes. eines Fadens oder einer Kordel kommt 
vorzugswc ; se eine Klebeserbindung zur Anwendung, 
wahrend beim Aufspinnen eines Kunststoffbandes auch 
eine Haftverbindung in Frage kommt. Eine derartige 
Verbindung erfolg* in Weiterbildung des Erfindungsge- 
dankens zweckmaBig dadurch. daB auf das strangformi- 
ge Gut vor dem Umspinnen mit dem band- oder 
fadenformigen Material cin mindestens cinseitig mit 
einer Klebeschicht verschenes Band in Langsrichtung 
aufgebracht wird. 

•■ . Die Verbindung eines metalleneh Kernes miL einem 
fi^^ponneiten} Metallband qder^i^ 
nes mit einem Kuriststofmancf* kaW beispielsweise 
durch eine punktweise VerschWeiBurig erfolgeri. 



i > 



20 



25 



30 



55 



60 



Halteklammern, die an den Umkehrstellen der Spinn- 
richtung uber das strangformige Gut und auf das 
aufgesponaene Material geschoben werden. 

Es kann weiterhin vorteilhaft sein, das band- oder 
5 fadenformige Material unmittelbar nach dem Aufspin- 
nen voriibergehend kraflschlussig mit dem strangfdrmi- 
gen Gut zu verbinden. Hierdurch wird bei Klebeverbin- 
dungen zwischen dem band- oder fadenformigen 
Material und dem strangfQrmigen Gut die Klebestelle 
i» von unerwOnschten Kraften entlastet und es steht 
genugend Zeit zum AushaYten der Klebeverbindung zur 
. Verfugung. Eine geeignete Vorrichtung hierzu umfaBt 
das strangformige Gut zweckmaBig auf. einer Lange 
kraftschlussig. die groBer als eine Spinnschlaglange ist. 
Eine solche Vorrichtung kann beispielsweise aus zwei 
ober mehreren Raupenbandern bestehen. zwischen 
denen das strangformige Gut htndurchlauft und die mit 
ihren LaufflSchen gegen das strangfarmige Gut 
gedruckt werden. 

Zur DuichfGhrung des SZ-Spinnverfahrens nach der 
Erfindung ist eine Vorrichtung mit «:.ner aus einem das 
band- oder fadenformige Material vorubergehend 
aufnehmenden Speicher und einem Spinner bestehen- 
den konzentrisch zur Achse des strangformigen Gutes 
drehbar angeordneten Spinneinrichtung besonders 
geeignet. wobei der Speicher freilaufend gelagert ist und 
der Spinner mit abschnittsweise wechselnder Drehrich- 
tung antreibbar ist. Der Speicher und der Spinner 
konnen gemeinsam auf einem rohrBrmigen Tragorgan 
gelagert sein. 

Zum Umspinnen des strangformigen Gutes mit einem 
fadenformigen Material kann die Oberflache des 
Speichers kegelformig ausgebildet sein. Hierdurch wird 
erreicht. daB die auf dem Speicher befindlichen 
Windungen des fadenformigen Materials sich standig 
auf der kegeligen Oberflache in Richtung der Verjun- 
gung des Kegels verschieben und den neu auflaufenden 
Windungen Platz machen. 

Besonders zum Umspinnen des strangformigen Gutes 
mit einem bandformigen Material ist eine Vorrichtung 
gee^net. bei der dem zylindrisch ausgebildeten 
Speicher eine um die Spinnachse nicht rotierende. in 
Richtung der Spinnachse bewegbare. das band- oder 
fadenfdrmige Material dem Speicher ;ufuhrende 
Auflaufrolle und eine mit dem Spinner umlaufende. in 
Richtung der Spinnachse ebenfalls bewegbare. das 
band- oder fadenfdrmige Material von dem Speicher 
abfuhrende Ablaufrolle zugeordnet sind. 

Die Erfindung wird anhand von in den Fig. lund 2 
dargestellten Ausftihrungsbeispielen von Vorrichtungen 
zur Durchfuhrung des SZ-Spinnverfahrens nach der 
Erfindung naher erlSutert. 

Mit der in Fig. 1 dargestellten Spinneinrichtung I 
wird ein Faden 2 auf strangformiges Gut 3 mit 
abschnittsweise wechselnder Spinnrichtung aufgeipon- 
nen. 

Die schematisch dargestellte Spinneinrichtung 1 ist 
konzentrisch zur Achse des zu umspinnenden Gutes .1 
angeordnet. Sie ^esteht im wescntlichen aus einem 
Speicher 6 und einem Spinner 9. die mit Hilfe von 

JCugellagern 7 und 10 auf einem stillstehenden, 
^K^^ge/i:i^gorgfli9 5 gelagert smd. Hifirbec ist der 
^peicher 6 freilaufend gelagert, wahrend der unrhiltef- 
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a t it , rr ... 0 _„. bar benachbarte Spinner 9 uber einen Antrieb 11 bei 

• AnS L ell i e, ^I S, . ofrsc ^ D W Verbi " d ** kann auch 65 , aem es sich beispiekweise um einen Re^ro enanf'rieb 
e.ne kraftschlussige Verbindung des band- oder einen Riemen- oder einen Zahnradantrieb handeln 
fadenfonrngen Material.-, m.t dem sirangfSrmigen Gut . kann. abschnittsweise Wechselnd in der einen ode" 
Vorgesehen werden. H.crzu cignen s.ch beispielsweise andereri Richtung angetrieben wird 
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Beim Umspinnen des strangformigen Gutes 3 mit 
dem Faden 2 ISuft dieser Faden von einem nicht 
dargestellten, auBerhalb der Spinnachsc feststehend 
angeordneten Vorral ab und in Richtung der Umdre- 
hung des Spinners 9 auf den Speicher 6 auf. Der s 
Speicher 6 wird uber den Faden 2 von dem Spinner 9 
mitgenommen, so da 6 bei jcder Umdrehung des 
Spinners 9 cine Windung des Fadens 2 auf den Speicher 
6 auflauft. Die Oberflache des Speichers 6 ist kegelig 
ausgebildet. Sie ist auOerdem poltert. so daB sich die auf to 
den Speicher auflaufenden Windungen des Fadens 
standig in Richtung auf den Spinner zu verschieben. 

Die Winkelgeschwindigkeit des Speichers 6 ergibt 
sich aus der Obcrlagerung der Winkelgeschwindigkeit 
des Spinners 9 und der durch den Abzug des Fadens 2 15 
von dem Speicher 6 bedingten Winkelgeschwindigkeit. 

Wenn der Speicher 6 gefullt ist, muB die Drehrichtung 
des Spinners 9 gewechselt werden. Nach diesem 
DrcfcikhturigV*ectacS wird der Speicher 6 durch die 
Drehbewegung des Spinners 9 entleert. Wenn der 20 
Spinner 9 hierbei bei jeder Umdrehung eine grdBere 
Lange des Fadens 2 von dem Speicher 6 abschlagt, als 
von ihm gleichzeitig auf das strangfermige Gut 3 
aufgesponnen wird. so ist es erforderlich. zwischen dem 
nicht dargestellten Vbrrat des Fadens und dem Speicher 25 
6 einen weiteren. nichi naher dargestellten Speicher 
einzuschalten. der feslstehend angeordnet ist und einen 
veranderlichen Speicherinhalt aufweisL Dieser Spei- 
cher. bei dem es sich irn einfachsten Fall urn drei in einer 
Ebene angeordnete Umlenkrollen handeln kann. bei jo 
denen der Abstand der mittleren Umlenkrolle zu den 
bciden anderen Umlenkrollen veranderbar ist oder 
auch urn einen Roilenspeicher. nimmt dann die von dem 
Speicher 6 /urtickschieOende Fadenmenge auf. Dieser 
zusauliche Speicher entleert also den Speicher 6 von 35 
der anderen Seite her urn diejenige Fadenmenge, die 
pro Umdrehung des Spinners 9 von diesem nicht 
verarbeitet werden kann. 

Die Umkehrung der Drehrichtung des Spinners 9 soli 
moglichst kurzzeitig. also mit moglichst groBer Winkel- 40 
beschleunigung erfolgen. Daher ist es erforderlich, die 
Wiri?;clge«ch*vinuigkeit des Speichers, die in def einen 
Spinnrichmng besonders groB ist, ebenso schnelt zu 
vermindern. Dies erfolgt mil einer kurzzeitig wirkenden 
Bremsung. beispielsweise einer elektrischen Bremsung. *5 
Urn die Drehbewegung des Speichers moglichst schnell 
andern zu konnen. ist dieser moglichst leicht und 
tragheitsarm aufgebaut. 

Vor dem Aufspinnen des Fadens 2 auf das 
sirangformige Gui 3 wird auf das strangformige Gut ein 50 
nach auBen mit e.ner Klebeschicht versehenes Band 12 
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in Lftngsrichtung mit Hilfe an sich bekanntcr Vorrich- 
tungen aufgebracht. Die Klebeschicht des Bandes 12 
kann unmittelbar vor dem Einlauf das Bandes in den 
Spinner 9 aufgebracht werden. Wenn der aufgebrachte 
Kleber hinreichend schnell trocknend ist, konnen 
weilere MaBnahmen zur Fixierung des aufgesponnenen 
Fadens 2 unterbleiben; andernfalls wird riach dem 
Durchlaufen des Spinners 9 auf das Klebeband 12 mit 
der anhaftenden Wendcl ein Deckband aufgebracht, so 
daB der auf gesponnene Faden 2 zwischen zwei Bandern 
eingebellet wird. Das Band 12 Und das gegebenenfalls 
aufgebrachte Deckband mQssen im Hinblick auf 
Bicgungen des umsponncnen sirangformigen Gutes 3 
hinreichend elastisch sein. Beide Bander konnen 
eingefarbt und somil zur Kennzeichnung des strangfdr- 
migen Gutes 3 verwendet werden. 

Die in Fig, 2 dargestellte Spinneinrichtung eignct 
sich insbesondere zum Aufspinnen eines Bandes 19. Sie 
hat gegenaber der in Fig. I bcschrscbcncn Spinnein- 
richtung den Vorteil. daB ein Gleiten des Spinnmaterials 
auf der Oberflache des Speichers unnotig wird. 

Die ebenfalls schematisch dargestellte Spinneinrich- 
tung besteht aus cinem zylindrischen Speicher 15 mit 
einer in Achsrichtung des strangfdrmigen Gutes 20 
bewegbaren Auflaufrolle 16 sowie aus einer Ablaufrolle 
17 und einer Umlenkrolle 18. die mit einem nicht naher 
dargestellten Spinner umlaufen und von denen die 
Ablaufulle 17 ebenfalls in Achsrichtung des strangfdr- 
migen Gutes bewegbar ist. 

Der Speicher 15 ist freilaufend gelagert Das Fullen 
und Entleeren des Speichers 15 mit dem Band 19 wird 
mit Hilfe der in Achsrichtung bewegbaren Rolien. also 
der Auflaufrolle 16 und der Ablaufrolle 17. gesteuert. 
Beim Fullen des Speichers 15. wenn also die Ablaufrolle 
17 und die Umlenkrolle 18 in derjenigen Richtung 
umlaufen, in der das Band 19 auf den Speicher 15 
auflauft. wird der Speicher in der Mitte beginnend 
gleichmSBig nach beiden Seiten bewickelL Nach 
Umkehrung der Drehrichtung der mit dem nicht 
dargestellten Spinner verbundenen Ablaufrolle 17 und 
Umlenkrolle 18 wird der Speicher 15 in umgekehrter 
Weise entleert Sofern beim Entleeren des Speichers 15 
von dem Spinner eine grdBere Bandmenge abgeschla- 
gen wird als gleichzeitig beim Umspinnen des 
strangfSrmigen Gutes 20 verarbeitet wird. ist auch bei 
dieser Spinneinrichtung zwischen dem nicht dargestell- 
ten Vorrat des Bandes 19 und dem Speicher 15 ein 
weiterer. feststehend angeordneter Speicher vorzuse- 
hen, der die beim Entleeren des Speichers 15 anfallende 
OberschuBmenge aufnimmt 
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